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SIT-LOCK® 5A - selbst zentrierend

Spannsatz mit einfachem Konus, einsetzbar fir hohe
Drehmomente. Selbst zentrierend mit guter Konzentrizitat.
Eine geringfugige axiale Verschiebung der Nabe ist bei der

Montage

Kontaktflaichen an Welle und Nabe sdubern, dann Oberflachen
leicht mit Mineraldl eindlen. SIT-LOCK® Spannsatz auf die Welle
und in die Nabenbohrung schieben. Bauteile zueinander ausrich-
ten und anschlieBend die Schrauben nacheinander in mehreren
Schritten gleichmaBig bis zum angegebenen Anzugsmoment
(Ms) anziehen.

Das Anziehen der Schrauben sollte tiber Kreuz erfolgen !
e zunachst von Hand anziehen bis die Flachen in Kontakt sind

* Nabenposition auf der Welle Uberprifen
e Schrauben bis zum halben Tabellenwert anziehen(Ms)

Demontage
Alle Schrauben schrittweise |6sen und entfernen. Schrauben in

die Abdruckgewinde einschrauben und anziehen, bis der
Spannsatz sich l6st.

Konzentrizitat

Montage moglich. Daher ist diese Ausfuhrung fur

Anwendungen, die eine exakte axiale Positionierung erfor-

dern, nicht zu empfehlen.

oD

od

¢ Diesen Schritt mit Drehmomentschliissel wiederholen bis der
Tabellenwert erreicht ist
¢ Alle Schrauben noch einmal auf Drehmoment Gberprifen

Sicherstellen, daf3 der Flansch nicht an der Nabe anliegt und der
Abstand zwischen Flansch und Nabe Uberall gleichmaBig ist.

Keinestfalls “Molykote” oder MoS, basierte Schmierstoffe verwen-
den.

Hinweis: Bei Wiederverwendung sind die Schrauben und
Konen erneut leicht zu élen. Montage wie vorstehend besch-
rieben.

Bei den selbst zentrierenden Spannsatzen wird eine Konzentrizitédt von 0.02-0.04 mm erreicht.

max. zul. Oberflachenrauigkeit

Rt 16 ym

empfohlene Toleranzen Welle / Nabe

Welle h 8 - Nabenbohrung H 8
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SIT-LOCK® 5A
Abmessungen [mm] Leistungen Spannung [N/mm?]| Klemmschrauben (DIN 912 - 12.9)
dxD Ht H H1 Hz [I[\lﬂr;] [Eﬁ(] By Pn n Type [,l\\lllns,]]
20 x 47 48 42 29 26 547 &5 279 119 6 M 6 17
22 x 47 48 42 29 26 602 55 254 119 6 M 6 17
24 x 50 48 42 29 26 657 &5 233 112 6 M 6 17
25 x 50 48 42 29 26 684 55 223 112 6 M 6 17
28 x 55 48 42 29 26 776 &5 199 101 6 M 6 17
30 x 55 48 42 29 26 821 55 186 101 6 M 6 17
32 x 60 48 42 29 26 1.313 82 262 140 9 M 6 17
35 x 60 48 42 29 26 1.436 82 239 140 9 M 6 17
38 x 65 48 42 29 26 1.559 82 220 129 9 M 6 17
40 x 65 48 42 29 26 1.641 82 209 129 9 M 6 17
42 x 75 59 51 34,4 30 2.123 101 213 119 6 M 8 41
45 x 75 59 51 34,4 30 2.275 101 199 119 6 M 8 41
48 x 80 59) 5il 34,4 30 2.426 101 186 112 6 M 8 41
50 x 80 59 51 34,4 30 2.527 101 179 112 6 M 8 41
55 x 85 59 51 34,4 30 4170 152 244 158 9 M 8 41
60 x 90 59 51 34,4 30 4.549 152 223 149 9 M 8 41
65 x 95 59 51 34,4 30 4.928 152 206 141 9 M 8 41
70 x 110 66 56 45 40 6.555 187 177 113 7 M10 83
75 x 115 66 56 45 40 7.023 187 166 108 7 M10 83
80 x 120 66 56 45 40 7.491 187 155 103 7 M10 83
85 x 125 66 56 45 40 9.096 214 167 114 8 M10 83
90 x 130 66 56 45 40 9.631 214 158 109 8 M10 83
95 x 135 66 56 45 40 12.708 268 187 131 10 M10 83
100 x 145 77 65 52 46 13.634 273 157 108 7 M12 145
110 x 155 77 65 52 46 14.997 273 143 101 7 M12 145
120 x 165 77 65 52 46 18.697 312 150 109 8 M12 145
130 x 180 77 65 52 46 25.319 390 173 125 10 M12 145
140 x 190 87,5 73,5 58,5 51 41.154 588 218 161 11 M14 230
150 x 200 87,5 73,5 58,5 51 48.102 641 222 167 12 M14 230
160 x 210 87,5 73,5 58,5 51 55.585 695 226 172 13 M14 230
170 x 225 87,5 73,5 58,5 51 63.602 748 229 173 14 M14 230
180 x 235 87,5 73,5 58,5 51 67.343 748 216 166 14 M14 230
Hinweis:

sollten gréBere Abmessungen benétigt werden, wenden Sie sich bitte an unsere Technik.

Es ist moglich das Anzugsmoment um bis zu 40% zu reduzieren. Entsprechend sind dann jedoch auch die Tabellemwerte fir Mr, Fax,
pw und pn im gleichen MafBe niedriger.

Mg Anzugsmoment Nm

My Ubertragbares Drehmoment Nm
[ Ubertragbare Axialkraft N

Pw Druckspannung auf die Welle N/mm?2
Pn Zugspannung in der Nabe N/mm2
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Bestimmung des erforderlichen Naben - AuBendurchmessers

Bei der Verwendung von Spannelementen wird eine Spannung
auf die Nabenflache ausgelbt, wenn die Schrauben mit dem vor-
gegebenen Drehmoment angezogen werden.

Daher ist es wichtig, den NabenauBendurchmesser richtig zu
wéhlen. Die nachstehende Tabelle fasst diesen Vorgang in einer
einfachen Berechnung zusammen. Um den erforderlichen

MindestauBBendurchmesser der Nabe zu bestimmen wird ein-
fach der Factor K mit dem SIT-LOCK® AuBendurchmesser multi-
pliziert. Der Faktor K variiert in Abhangigkeit der Zugfestigkeit
des Nabenmaterials, der =zul. Flachenpressung des
Nabenmaterials (Pn) und dem Faktor (x), je nach Anordnung (A,
B, C).

Anordnung A
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Anordnung B
X=0,8

Anordnung C
X=0,6
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min Nabendurchmesser DxK

mit: K = Factor geman Tabelle
D = SIT-LOCK® AuBendurchmesser

Hohlwellen

Bei Verwendung von Spannelementen auf Hohlwellen ist es
wichtig die Durchmesser von Nabe und Hohlwelle aufeinan-

der
Anwendungstechniker.

abzustimmen. Bitte wenden Sie sich an unsere
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Faktor K
. Streckgrenze des Nabenwerkstoffs 65, [N/mm?]
F'aChij‘fggsS“”Q 150 180 200 220 250 270 | 300 | 350 | 400 450 600
Nabenwerkstoff
. GG 25 GG 30 GS 45 GG40 | ST50-2 | GG50 GG 60 GG 70 N
[Nfmme] | Anordnung | GG 20 GS38 | GTS35 | ST372 | GS52 C35 GS 60 GS 62 Gs70 | \Waremebehandelter
ST60-2 | ST 70-2 C 60 &l

© 1,29 1,26 1,21 1,19 1,16 1,15 1,13 1,11 1,10 1,09 1,07
60 B 1,40 1,31 1,25 1,24 1,23 1,21 1,19 1,16 1,13 1,12 1,09
A 1,53 1,43 1,37 1,33 1,29 1,26 1,23 1,19 1,17 1,15 1,11
© 1,31 1,26 1,23 1,21 1,19 1,16 1,14 1,12 1,11 1,10 1,08
65 B 1,45 1,36 1,31 1,29 1,25 1,23 1,21 1,17 1,15 1,13 1,10
A 1,61 1,46 1,41 1,36 1,31 1,29 1,25 1,21 1,19 1,17 1,13
© 1,35 1,27 1,25 1,23 1,19 1,17 1,16 1,13 1,12 1,11 1,08
70 B 1,49 1,39 1,35 1,31 1,26 1,24 1,21 1,19 1,16 1,14 1,11
A 1,66 1,51 1,46 1,41 1,35 1,31 1,26 1,23 1,21 1,18 1,14
© 1,31 1,29 1,26 1,24 1,21 1,19 1,16 1,15 1,13 1,12 1,09
75 B 1,53 1,43 1,37 1,33 1,29 1,26 1,23 1,19 1,17 1,15 1,12
A 1,75 1,56 1,49 1,43 1,37 1,34 1,31 1,26 1,21 1,19 1,14
© 1,40 1,32 1,29 1,26 1,22 1,21 1,19 1,16 1,14 1,12 1,09
80 B 1,59 1,46 1,40 1,36 1,31 1,28 1,25 1,21 1,19 1,16 1,12
A 1,82 1,62 1,54 1,47 1,40 1,37 1,32 1,27 1,23 1,21 1,15
© 1,43 1,35 1,31 1,28 1,24 1,22 1,20 1,17 1,15 1,13 1,10
85 B 1,64 1,50 1,43 1,39 1,33 1,30 1,27 1,23 1,20 1,17 1,13
A 1,91 1,68 1,58 1,51 1,43 1,40 1,35 1,29 1,25 1,22 1,16
© 1,47 1,37 1,33 1,29 1,26 1,23 1,21 1,18 1,16 1,14 1,10
90 B 1,70 1,54 1,47 1,41 1,35 1,32 1,29 1,24 1,21 1,19 1,14
A 2,01 1,74 1,63 1,55 1,47 1,42 1,37 1,31 1,27 1,23 1,17
© 1,50 1,40 1,35 1,31 1,27 1,25 1,22 1,19 1,16 1,15 1,11
95 B 1,76 1,58 1,50 1,44 1,38 1,35 1,31 1,26 1,22 1,20 1,15
A 2,12 1,81 1,69 1,60 1,50 1,45 1,40 1,33 1,28 1,25 1,18
© 1,54 1,42 1,37 1,33 1,29 1,26 1,23 1,20 1,17 1,15 1,12
100 B 1,82 1,62 1,54 1,47 1,40 1,37 1,32 1,27 1,23 1,21 1,15
A 2,25 1,88 1,74 1,64 1,54 1,49 1,42 1,35 1,30 1,26 1,19
© 1,57 1,45 1,40 1,35 1,30 1,28 1,25 1,21 1,18 1,16 1,12
105 B 1,89 1,67 1,57 1,51 1,43 1,39 1,34 1,29 1,25 1,22 1,16
A 2,39 1,96 1,80 1,69 1,57 1,52 1,45 1,37 1,32 1,28 1,20
© 1,61 1,48 1,42 1,37 1,32 1,29 1,26 1,22 1,19 1,17 1,13
110 B 1,97 1,72 1,61 1,54 1,45 1,41 1,36 1,30 1,26 1,23 1,17
A 2,56 2,05 1,87 1,74 1,61 1,55 1,48 1,39 1,34 1,29 1,21
© 1,65 1,51 1,44 1,37 1,34 1,31 1,27 1,23 1,20 1,18 1,13
115 B 2,05 1,77 1,65 1,57 1,48 1,44 1,38 1,32 1,27 1,24 1,18
A 2,76 2,14 1,94 1,80 1,65 1,59 1,51 1,42 1,35 1,31 1,22
© 1,70 1,54 1,47 1,40 1,35 1,32 1,29 1,24 1,21 1,19 1,14
120 B 2,14 1,82 1,70 1,61 1,51 1,46 1,40 1,34 1,29 1,25 1,19
A 3,01 2,25 2,01 1,85 1,70 1,62 1,54 1,44 1,37 1,32 1,23
© 1,74 1,57 1,49 1,44 1,37 1,34 1,30 1,25 1,22 1,19 1,14
125 B 2,25 1,88 1,74 1,64 1,54 1,49 1,42 1,35 1,30 1,26 1,19
A 3,33 2,36 2,09 1,92 1,74 1,66 1,57 1,46 1,39 1,34 1,25
© 1,79 1,60 1,52 1,46 1,39 1,36 1,31 1,26 1,23 1,20 1,15
130 B 2,36 1,94 1,79 1,68 1,57 1,51 1,45 1,37 1,31 1,28 1,20
A 3,75 2,50 2,18 1,98 1,79 1,70 1,60 1,49 1,41 1,36 1,26
© 1,84 1,62 1,55 1,48 1,41 1,37 1,33 1,28 1,24 1,21 1,16
135 B 2,49 2,01 1,84 1,72 1,60 1,54 1,47 1,39 1,33 1,29 1,21
A 4,37 2,66 2,28 2,05 1,84 1,74 1,63 1,51 1,43 1,37 1,27
© 1,89 1,67 1,57 1,51 1,43 1,39 1,34 1,29 1,25 1,22 1,16
140 B 2,64 2,08 1,89 1,76 1,63 1,55 1,49 1,40 1,34 1,30 1,22
A 5,40 2,84 2,39 2,13 1,89 1,79 1,67 1,54 1,45 1,39 1,28
© 1,95 1,70 1,60 1,53 1,45 1,41 1,36 1,30 1,26 1,23 1,17
145 B 2,81 2,16 1,95 1,81 1,66 1,59 1,51 1,42 1,36 1,31 1,23
A 7,67 3,06 2,51 2,22 1,95 1,83 1,70 1,56 1,47 1,41 1,29
© 2,01 1,74 1,63 1,55 1,47 1,42 1,37 1,31 1,27 1,24 1,17
150 B 3,01 2,25 2,01 1,85 1,70 1,62 1,54 1,44 1,37 1,32 1,24
A — 3,33 2,66 2,31 2,01 1,88 1,74 1,59 1,49 1,42 1,30
© 2,07 1,78 1,66 1,58 1,49 1,44 1,39 1,32 1,28 1,25 1,18
155 B 3,26 2,34 2,07 1,90 1,73 1,66 1,56 1,46 1,39 1,34 1,24
A — 3,67 2,81 2,41 2,07 1,93 1,78 1,62 1,52 1,44 1,31
© 2,14 1,82 1,70 1,61 1,51 1,46 1,40 1,34 1,29 1,25 1,19
160 B 3,56 2,44 2,14 1,95 1,77 1,68 1,59 1,48 1,40 1,35 1,25
A — 413 3,01 2,53 2,14 1,99 1,82 1,65 1,54 1,48 1,32
© 2,22 1,87 1,73 1,63 1,53 1,48 1,42 1,35 1,30 1,26 1,19
165 B 3,97 2,56 2,22 2,01 1,81 1,72 1,61 1,50 1,42 1,36 1,26
A — 4,81 3,24 2,66 2,22 2,05 1,87 1,68 1,56 1,48 1,34

Hinweis:Werte flr p, sind in den Tabellen des jeweiligen Spannelementes angegeben. Anordnungen Type A, B und C siehe vorherige Seite.
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Berechnungsbeispiel

Auslegungsdaten - Streckgrenze des Nabenwerkstoffs = 150 N/mm?
e zu befestigendes Antriebselement: Keilriemenscheibe - Nabenflachenpressung = 125 N/mm?
e Wellendurchmesser: 50 mm - Anordnung C
e max. Drehmoment (Ma): 1.500 Nm damit wird: K = 1,74
. Keilriemenscheibe aus GG20
e Streckgrenze des Scheibenwerkstoffs: 150 N/mm? e min. NabenauBendurchmesser:
Berechnung Hub Dmin 2D « K
¢ SIT-LOCK® Type: fur diese Anwendung wird
SIT-LOCK® 1 vorgeschlagen mit
e BaugréfBe: 50 x 80 mm (siehe unter SIT-LOCK® 1)
e Leistungsdaten: Uberprifen MT > Ma - D = SIT-LOCK® AuBBendurchmesser [mm]
Aus der Tabelle ergibt sich MT = 1.889 Nm, damit ist obige -K=174
Bedingung erflillt. o )
» Toleranzen: h11 fiir die Welle - H11 fir die Nabenbohrung damit wird der min. Nabenauf3endurchmesser
* Oberflachenrauigkeit: Ry <16 Dmin = (80 +1,74) = 140 [mm]

* Schraubenanzugsmoment: Ms=37Nm (s. Tabelle SIT-LOCK® 1)

e Nabenflachenpressung: nach Tabelle ist Pn = 125 N/mm?

¢ Anordnung: in diesem Falle ist es sinnvoll die Anordnung “C”
mit Zentrierung zwischen Welle und Nabe anzunehmen.

e Faktor K : aus Tabelle “Faktor K” unter Bertcksichtigung fol-
gender Informationen entnehmen:

Schrauben DIN 912

Schraubentype/ Vorspannkraft Pv [N] Anzugsmoment Ms [Nm]

Festigkeitsklasse 8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9
M 4 3900 5450 6.550 2,9 41 4,9
M 5 6350 8950 10.700 6 8,5 10
M 6 9000 12.600 15.100 10 14 17
M7 13.200 18.500 22.200 16 23 28
M 8 16.500 23.200 27.900 25 35 41
M9 22.000 30.900 37.100 36 51 61
M10 26.200 36.900 44.300 49 69 83
M12 38.300 54.000 64.500 86 120 145
M14 52.500 74.000 88.500 135 190 230
M16 73.000 102.000 123.000 210 295 355
M18 88.000 124.000 148.000 290 405 485
M20 114.000 160.000 192.000 410 580 690
M22 141.000 199.000 239.000 550 780 930
M24 164.000 230.000 276.000 710 1.000 1.200
M27 215.000 302.000 363.000 1.050 1.500 1.800
M30 262.000 368.000 442.000 1.450 2.000 2.400
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