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TRASCO®Wellenkupplungen

Beschreibung

TRASCO® Wellenkupplungen sind flexible Kupplungen mit
hohem Wirkungsgrad und hohem Leistungsvermégen mit den
kleinsten Abmessungen in dieser Klasse.

Sie sind auferst kompakt und ermoglichen die sichere
Leistungsubertragung bei gleichzeitigem Ausgleich von
Torsionsschwingungen und Lastspitzen. Dartiber hinaus gewahr-
leistet der elastische Polyurethanzahnkanz den Ausgleich von
Winkel- oder Radialeabweichungen, und er gleicht auch geringe
Langenunterschiede der Wellenenden aus.

Die besondere Formgebung der Zahne des Zahnkranzes verhin-
dert Spannungsspitzen und die Ubertragung axialer
Spannungen. Das besondere Leistungsvermégen der TRASCO®
Kupplungen ist das Ergebnis der Wirkungsweise des elastischen
Elements, das stets auf Druck, jedoch niemals auf Biegung
beansprucht wird. TRASCO® Kupplungen kénnen horizontal und
vertikal eingebaut werden und Ubertragen auch problemlos
wechselnde und schwellende Belastungen.

Die beiden Kupplungshalften sind gegenseitig elektrisch isoliert.

Form“AL” lang

ATEX Ubereinstimmung (x)

Fur die Verwendung unter gefahrlichen Umgebungsbedingungen
sind Bescheinigungen nach EG Richtlinie erhaltlich.
TRASCO Kupplungen sind mit einer spezifischen Konformitats-

TRASCO® Kupplungen bestehen aus zwei metallischen Naben
und einem elastischen, sternférmigen Ringelement, welches
bestandig gegeniiber Ol, Chemikalien und Warme ist.

Die Naben bestehen entweder aus GG25, Aluminium Druckguss
oder geschmiedetem Aluminium.

Auf Anfrage sind die Naben auch aus Stahl oder GGG40

Zahnkranz “AR”

Form “BL” lang

bescheinigung sowie Montage- und Betriebsanweisung
erhaltlich.
Bitte informieren Sie sich bei unserer Anwendungstechnik.

erhaltlich. Jede Nabe ist in zwei Varianten A oder B erhaltlich,
(als Standard oder mit langer Nabe “L”) die einen

maximalen Bohrungsdurchmesser in Ubereinstimmung der
ersten und zweiten Ziffer der Typenbezeichnung zulassen.
Die Leistungsdaten werden davon nicht beeinflut.
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Elastomerstern

Der Elastomerstern ist aus speziellem Polyurethan gefertigt, das
grof3e Vorteile gegeniiber marktublichen Standardpolyurethanen
aufweist. Es ist sehr gut alterungs- und hydrolysebestandig
(daher auch fur Einsatz in tropischem Klima geeignet) und
aulerdem ermiidungsfrei und abriebbesténdig.

Es hat hervorragende Dampfungseigenschaften und eine gute
Bestandigkeit gegenliber den meisten Chemikalien, S&uren,
Olen und Ozon.

Sonderausfilhrungen zur Erzielung spezieller Eigenschaften
hinsichtlich der Einsatztemperatur oder spezieller chemischer
Einflusse sind lieferbar.

Standard Elastomersterne

zulassige Temperatur
(gﬁ;tfe) Farbe Werkstoff ['Cl Anwendungen
dauerhaft Temperaturspitzen
92 Sh A Gelb Polyurethane - 40 bis + 90 - 50 bis + 120 mittlere Leistungen bei den meisten industriellen Anwendungen
98 Sh A Rot Polyurethane - 30 bis + 90 - 40 bis + 120 hohe Momente, geringe Winkelabweichungen, hohe Drehsteifigkeit
64 ShD Griin Polyurethane - 30 bis + 110 - 30 bis + 130 Dampfungselemente in Verbrennungskraftmaschinen
Elastomersterne fiir Sonderanwendungen
zulassige Temperatur
(gﬁgree) Farbe Werkstoff [*C] Anwendungen
dauerhaft Temperaturspitzen
) . } . Verbrennungskraftmaschinen / hoch dynamische Anwendungen /
95 Sh A Blau Polyurethane 50 bis + 80 60 bis + 120 hohe Dampfung
PA Grau Polyurethane - 20 bis + 110 - 30 bis + 150 hohe Drehsteifigkeit / hohe Temperaturen / gute Bestandigkeit

Auf Anfrage sind Zahnkrénze aus weiteren Sonderwerkstoffen fir besondere Anforderungen erhaltlich:

» hohe Betriebstemperaturen

» schwere Arbeitsbedingungen

» besonder Umwelteinflisse

* bestandig gegen spezielle Chemikalien

Kupplungen
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TRASCO® Kupplungsauslegung nach DIN 740/2

TRASCO® Kupplungen werden nach DIN 740/2 ausgelegt.
Die Auswahl muf} so erfolgen, das das max. Ubertragbare Drehmoment imBetrieb niemals tUberschritten wird.
Die Auswahl muf alle nachfolgend aufgelisteten Bedingungen bertcksichtigen.

1) Ermittlung des Nennmoments
Das Nennmoment der Kupplung muf3 gréRer oder gleich sein wie das Nennmoment des Antriebs x Sicherheitsfaktor fur die
Temperatur.

Ta2Ty-S, [Nm]

Zur Beachtung:
T, = 9550 % [Nm]

Hier ist P\ die Nennleistung des Motors in kW

2) Ermittlung des max. Moments
Das max. Moment der Kupplung muf? gréfier oder gleich sein wie das Anlaufmoment Ts x Sicherheitsfaktoren S, Sz, Su wobei Su
jeweils der gréRBere Wert der treibenden oder getriebenen Seite ist.

Tnex 2 Ts-Sp-S,-Su [Nm]

3) Ermittlung des Moments bei Lastumkehr
Bei Anwendungen mit Lastumkehr muf3 beriicksichtigt werden:

Tw>Tw S, [Nm]
darin ist Tkw = Umkehrmoment (Wechseldrehmoment), das die Kupplung tbertragen kann, und Tw = Wechseldrehmoment des
Antriebs.
Bei Antrieben mit starken Drehmomentsté3en wie z.B. Kolbenkompressoren oder Verbrennungsmaschinen sollten diese besonders
beriicksichtigt werden, um eine korrekte Funktion der Kupplung zu gewahrleisten. Bitte fordern Sie unsere Beratung an.

StoRfaktor StoRfaktor Su
leicht 1,4
mittel 1,5
schwer 1,8
Temperaturfaktor T(°C) -30°C/+30°C| +40°C | +60°C | +80°C
So 1 1,2 1,4 1,8
Anlaufhaufigkeitsfaktor Sl 0+100 | 101200 | 201+400 | 401+800
S 1 1,2 1,4 1,6

Uberpriifung der Welle — Nabe Verbindung
Die Welle — Nabe Verbindung muf} in jedem Falle vom Anwender Uiberpriift werden. Wichtig ist, daR das max. auftretende
Drehmoment des Antriebs kleiner ist als das von der Welle — Nabe Verbindung tbertragbare Drehmoment.

Bei einer Pal¥federverbindung muR® die Festigkeit des Nabenwerkstoffs daraufhin Gberpriift werden, ob er die von der Palfeder zu
Ubertragende Kraft Ubertragen kann.

Tun Ubertragbares Nenndrehmoment Nm
T max. Uibertragbares Drehmoment Nm So Temperaturfaktor
TK"““ b t X Y Wechaeldreh . \ S,  Anlaufhiufigkeitsfaktor
Ubertragbares Wechseldrehmomen m
TKW N ¢  dor Antrieb - - Sy StoRfaktor
ennmoment der Antriebsmaschine m
N i I i : . Py Nennleistung der Arbeitsmaschine kW
Ts Spitzendrehmoment der Antriebsmaschine Nm 1
] . n Drehzahl min
Tw Wechseldrehmoment der Antriebsmaschine Nm
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Art der Belastung

wechselnd harmonisch

>
>
s

P N
RN N S N~ S i e

T~
T~

Y

Lageabweichungen

Type | AKgp [mMm] | AKys [mm] | AK [mm] AK, [°]
19/24 1,2 = 0,20 1,30
24/32 1,4 1,1 0,22 1,30
28/38 1,5 1.2 0,25 1,30
38/45 1,8 14 0,28 1,30
42/55 2,0 16 0,32 1,30
48/60 2,1 17 0,36 1,30
55/70 2,2 1,8 0,38 1,30
65/75 2,6 2,0 0,42 1,30
75/90 3,0 24 0,48 1,30
90/100 3.4 2,8 0,50 1,30

100/110 3.8 3,0 0,52 1,30

110/125 42 32 0,55 1,30

125/145 4.6 34 0,60 1,30
n=1500 min™

Die Tabellenwerte fir radiale und Winkelabweichungen missen Die Summe der Quotienten der tatséchlichen Abweichungen
korrigiert werden, wenn beide zusammen vorliegen. (Index A) zu den zulassigen Tabellenwerten muR kleiner oder
gleich 1 sein.

MKy , Ky

AKw
A AK,  AK,
100%
AKaP max. zul. axiale Abweichung Typ “P” mm
T AKr max. zul. radiale Abweichung mm
_ AKw max. zul. Winkelabweichung °

‘ =
100% AKr

Dynamische Torsionssteifigkeit
Die dynamische Torsionssteifigkeit CTdyn ist die erste Ableitung

A der Funktion des Nennmomentes einer Kupplungshalfte iber dem
TKN Verdrehwinkel gegeniiber der zweiten Kupplungshélfte.

Generell ist dieser Wert CTdyn groRer als CT und ist abhangig von
der Belastungsart der Kupplung.

dTkn

Y

do

Kupplungen




Technische Leistungsdaten

Die Leistungsdaten in der Tabelle gelten fiir alle TRASCO®
Ausfuihrungen in Verbindung mit dem jeweiligen Elastomerstern

bei korrekter Kupplungsauslegung.

Bei speziellen Einsatzbedingungen wie z.B. hoher chemischer

Beanspruchung sind Elastomersterne aus Sondermaterialien lie-

ferbar. Bitte wenden Sie sich an unsere Anwendungstechnik..

Za;':lz:nz Drehmoment max. zul. Drehzahl Dynamische Torsionssteifigkeit
Type
Farbe | Shore TkN Tkmax Tkw | n (v=_30m/s) n (v=_40m/s) CTdin (1 Tkn) CTdin (0,75 Tkn) | CTdin (0,5 Tkn) | CTdin (0,25 Tkn)
[Nm] [Nm] [Nm] [min-1] [min-1] [Nm/rad] [Nm/rad] [Nm/rad] [Nm/rad]
Gelb |92 Sh.A 10 20 2,7 14000 19000 1280 1050 800 470
19/24 Rot |98 Sh.A 17 34 4,4 14000 19000 2920 2390 1810 1070
Gruin |64 Sh.D| 21 42 55 14000 19000 5350 4390 3320 1970
Gelb |92Sh.A| 35 70 9 10600 14000 4860 3980 3010 1790
24/32 Rot [98 Sh.A| 60 120 16 10600 14000 9930 8140 6160 3650
Griin |64 Sh.D| 75 150 19,5 10600 14000 15110 12390 9370 5550
Gelb |92Sh.A| 95 190 25 8500 11800 10900 8940 6760 4010
28/38 Rot |98 Sh.A| 160 320 42 8500 11800 26770 21950 16600 9840
Grin |64 Sh.D| 200 400 52 8500 11800 27520 22570 17060 10120
Gelb |92Sh.A| 190 380 49 7100 9500 21050 17260 13050 7740
38/45 Rot |98 Sh.A| 325 650 85 7100 9500 48570 39830 30110 17850
Grin |64 Sh.D | 405 810 105 7100 9500 70150 57520 43490 25780
Gelb |92 ShA| 265 530 69 6000 8000 23740 19470 14720 8730
42/55 Rot |98 Sh.A| 450 900 117 6000 8000 54500 44690 33790 20030
Griin |64 Sh.D| 560 1120 145 6000 8000 79860 65490 49520 29350
Gelb |92Sh.A| 310 620 81 5600 7100 36700 30090 22750 13490
48/60 Rot |98 Sh.A| 525 1050 137 5600 7100 65290 53540 40480 24000
Grin |64 Sh.D| 655 1310 170 5600 7100 95510 78320 59220 35100
Gelb |92Sh.A| 410 820 107 4750 6300 50720 41590 31450 18640
55/70 Rot |98 Sh.A| 680 1250 178 4750 6300 94970 77880 58880 34900
Grin |64 Sh.D| 825 1650 215 4750 6300 107920 88500 66910 39660
Gelb |92 ShA| 625 1250 163 4250 5600 97130 79650 60220 35700
65/75 Rot |98 Sh.A| 950 1900 245 4250 5600 129510 106200 80300 47600
Grin |64 Sh.D| 1175 | 2350 305 4250 5600 151090 123900 93680 55530
Gelb |92 Sh.A| 1280 | 2560 333 3550 4750 113320 92920 70260 41650
75/90 Rot |98 Sh.A| 1950 | 3900 500 3550 4750 197500 161950 122450 72580
Grin |64 Sh.D| 2410 | 4820 325 3550 4750 248220 203540 153900 91220
Gelb |92 Sh.A| 2400 | 4800 624 2800 3750 190090 155870 117860 69860
90/100 Rot |98 Sh.A| 3600 | 7200 936 2800 3750 312200 256000 193560 114730
Grin |64 Sh.D | 4500 | 9000 1170 2800 3750 674520 553110 418200 247890
Gelb |92 Sh.A| 3300 | 6600 860 2500 3350 253080 207530 156910 93010
100/110 Rot |98 Sh.A| 4950 | 9900 1290 2500 3350 383260 314270 237620 140850
Griin |64 Sh.D| 6200 | 12400 | 1600 2500 3350 861170 706160 533930 316480
Gelb |92 Sh.A| 4800 | 9600 1250 2240 3000 311610 255520 193200 114520
110/125 Rot (98 Sh.A| 7200 | 14400 | 1870 2240 3000 690060 565850 427840 253600
Grin |64 Sh.D| 9000 | 18000 | 2340 2240 3000 1138590 933640 705920 418430
Gelb |92 Sh.A| 6650 | 13300 | 1730 2000 2650 474860 389390 294410 174510
125/145 Rot {98 Sh.A| 10000 | 20000 | 2600 2000 2650 1343640 1101790 833060 493790
Grun |64 Sh.D| 12500 | 25000 | 3250 2000 2650 1435380 1177010 889930 527500
140/160 Rot |95 Sh.A| 12800 | 25600 | 3328 1800 2360 1424580 1168160 883240 523540
160/185 Rot |95 Sh.A| 19200 | 38400 | 4992 1500 2000 2482230 2035430 1538980 912220
180/200 Rot |95 Sh.A | 28000 | 56000 | 7280 1400 1800 3561450 2920400 2208100 1308840
Verdrehwinkel Dampfungsfaktor | Resonanzfaktor
Farbe b4 VR
j (Tkn) j (Tkmax) ) ()
Gelb 3,2° 5° 0,8 7.9
Rot 3,2° 5° 0,8 7,9
Griin 2,5° 3,6° 0,75 8,5

Kupplungen




TRASCO® Kupplungen fiir Normmotoren nach IEC standards
(Elastomerstern 92 Shore A)

3000 1500 1000 750 dxl
[1/min] [1/min] [1/min] [1/min] [mm]
Type
Py | TN PN ™ PN TN PN ™ 2 4-6-8
Type K Type | K Type | K Type K . .
kw] | (Nm | VP kw] | (Nmp | VP tkw] | (Nm] | VP kw] | Nmp [ VP polig | polig
0,75 25 9,2 | 055 3,7 6,2 | 037 3,9 58 0,18 2,5 9,2
80 19x40
1,1 3,7 6,2 | 0,75 51 451 055 58 | 19/24 | 39 0,25 3,5 6,5
19/24 19/24 19/24
90 S 1,5 5 4,6 1,1 75 3 0,75 8 2,8 0,37 53 43 2450
X
90 L 22| 74 3,1 1,5 10 2,3 1,1 12 6,6 0,55 79 2,9
9,8 2,2 15 53 0,75 11 7.2
100 L 3 8,1 1,5 15 | 24/32 | 53
24/32 3 20 24/32 4 1,1 16 24/32 5 28x60
112 M 4 13 6,1 4 27 2,9 2,2 22 3,6 1,5 21 3,8
55 18 12,7
1328 5,5 36 6,3 3 30 7,6 2,2 30 7,6
75 25 9,2
28/38 28/38 28/38 28/38 38x80
4 40 5,7
132 M 7,5 49 4,6 3 40 57
55 55 4.1
11 36 12,5 4 54 8,3
160 M 11 72 6,2 75 74 6
15 49 | 38/45 9,1 38/45 38/45 55 74 38/45 6 42x110
160L | 185| 60 7,5 15 98 4,5 " 108 4,1 7.5 100 4,5
180 M 22 71 8,7 | 185 121 5,1
48x110
180 L 22 144 4,3 15 148 4,1 11 145 4,2
42/55 42/55 42/55
30 97 6,3 18,5 181 34
200 L 42/55 30 196 3,1 15 198 3,1 55x110
37 120 5,1 22 215 2,8
225 S 37 240 3 18,5 244 2,9
48/60 48/60 48/60 55x110 | 60x140
225 M 45 145 4,2 45 292 2,4 30 293 2,4 22 290 2,4
250 M 55 177 | 48/60 4 55 356 | 55/70 2,4 37 361 | 55/70 | 2,3 30 392 65 2,6 | 60x140 | 65x140
280 S 75 | 241 3,5 75 484 5,1 45 438 57 37 483 51
75/90 75 75 75x140
280 M 90 | 289 | 55/70 2,9 90 581 4,3 55 535 4,6 45 587 4,2
3158 110 | 353 24 110 707 3,5 75 727 | 75/90 | 34 55 712 35
75/90 75/90 65x140
315 M 132 | 423 5,9 132 849 2,9 90 873 2,8 75 971 6,2 80x170
X
160 | 513 4,8 160 | 1030 59 110 1070 57 920 1170 52
315L 75/90 90/100 90 90
200 | 641 39 | 200 | 1290 47 132 1280 4,7 110 1420 4,2
250 | 801 3,1 160 1550 3,9 132 1710 [ 90/100 | 3,5
250 | 1610 3,7 90/100
355 L 90/100 200 1930 3,1 160 2070 » 2,9 | 75x140 | 95x170
315 | 1010 B0 100 6 315 | 2020 3 250 | 2420 | 100 2,5 200 2580 2,3
355 | 1140 53 355 | 2280 2,6
400 L 100 315 | 3040 | 100 2 250 3220 | 100 1,8 | 80x170 | 110x210
400 | 1280 4,7 | 400 | 2560 2,3
Py Nennleistung der Antriebsmaschine kW
Tn Nenndrehmoment der Antriebsmaschine Nm
K Sicherheitsfaktor
dx| Abmessungen des Wellenendes mm
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Ausfiihrung “GR” Standardprogramm

TRASCO® Kupplungen werden in Nabenausfiuhrung “A” und “B”

gefertigt, der Unterschied liegt im max. zuldssigen

Bohrungsdurchmesser der Nabenausfiihrung (erste und zweite
Ziffer der Bezeichnung). Die lange Ausfiihrung ,L*, die die
Motorwelle ganz abdeckt, ist in beiden Ausfiihrungen lieferbar.

Als Werkstoffe werden verwendet:
H M H

S N S

» Graugul® GG25 (alle GréRen);
 Aluminium, Druckgu®
* GGG40 und Stahl auf Anfrage

Zugelassen nach EU Standard ATEX.

! ! B
© [
wl < © o @
SIS SS I ) . 5 N
g || e 1| e |E
L
Abmessungen fiir Nabenwerkstoff GG25
e |l R Telalo] Fema [ Fomp ] Femauing | FomBlina [ s [w o
mm] | [mm]| A | B | AL | BL |[mmI{[mm]|[mm]| 4 L I H L I H L I H L i | mm] | mm] | [mm] | [mm]
19/24 - 24 | - - - - | 40 - 40 - - - 25 66 - - - - 50 - - 16 | 2 12 | 18
24/32 24 132|810 8 |10 | 55| 40 | 55 | 30 78 24 30 78 - 50 | 118 | 44 60 | 138 - 18| 2 | 14 | 27
28/38 2838|810 8 |10 | 65|48 | 65| 35 90 28 35 90 - 60 | 140 | 53 80 | 180 - 20 | 25|15 | 30
38/45 38 |45 |10 12 | 14 | 14 | 80 | 66 | 80 | 45 | 114 | 37 45 | 114 - 80 | 184 | 72 | 110 | 244 - 24 | 3 | 18 | 38
42/55 42 | 55 |10 | 12 | 16 | 16 | 95 | 75 | 95 50 | 126 | 40 50 | 126 - 110 | 246 | 100 | 110 | 246 - 26 | 3 | 20 | 46
48/60 48 | 60 |12 | 12 | 16 | 16 |105| 85 | 105| 56 | 140 | 45 56 | 140 - 110 | 248 | 99 | 140 | 308 - 28 13521 | 51
55/70 55 |70 |15 | 15| 16 | 16 [{120| 98 [120| 65 | 160 | 52 65 | 160 - 110 | 250 | 97 | 140 | 310 - 30 | 4 | 22|60
65/75 65 | 75 | 15| 15| 20 | 20 |{135|115[135| 75 | 185 | 61 75 | 185 - 140 | 315 | 126 | 140 | 315 - 35 45| 26 | 68
75/90 75|90 | 15| 15| 22 | 22 {160 | 135|160 | 85 | 210 | 69 85 | 210 - 140 | 320 | 124 | 170 | 380 - 40 | 5 | 30 | 80
90/100 90 | 100 |20 | 20 | 30 | 30 {200 | 160|180 | 100 | 245 | 81 100 | 245 | 81 170 | 385 | 151 | 210 | 465 | 191 | 45 | 5,5 | 34 | 100
100/110 | 115| - | 45| - - - 12251180 | - 110 | 270 | 89 110 | 270 - - - - - - - 50 | 6 | 38 | 113
110125 |125| - | 55| - - - |255]200| - 120 | 295 | 96 | 120 | 295 - - - - - - - 55 | 6,5 | 42 | 127
125/145 |145| - | 55| - - - 12901230 - 140 | 340 | 112 | 140 | 340 - - - - - - - 60 | 7 | 46 | 147
140/160 |160| - |55 | - - . 1320255 . 155 | 375 | 124 - - - - - - - - - 65 | 75| 50 | 165
160/185 | 185| . | 75| . - . |3701290| . 175 | 425 | 140 - - - - - - - - - 751 9 | 57 | 190
180/200 | 200| - |80 | - - _ |4201325| . 195 | 475 | 156 - - - - - - - - - 85 [10,5| 64 | 220
Material: 19/24 Stahl gesintert - ab 24/32 bis 90/100 GG25 - dartiber GGG40
PafRfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9
Abmessungen fiir Nabenwerkstoff Aluminium
W ”I‘::X "I‘::X FgFC[;nmm] [mEm] [mAm] [mBm] [mLm] [mHm] [mMm] [mSm] [mNm] [mlm] [me] [mtm] [um]
[mm] [mm] A B
19/24 - 24 - - 40 40 40 66 25 16 2 12 - 18 10 M5
24/32 24 32 - - 55 40 55 78 30 18 2 14 24 27 10 M5
28/38 28 38 12 28 65 48 65 90 35 20 25 15 28 30 15 M6
38/45 38 45 22 38 80 66 7 114 45 24 8 18 37 38 15 M8
42/55 - 55 - 22 95 - 95 126 50 26 3 20 - 46 20 M8
48/60 - 60 - 30 105 - 105 140 56 28 35 21 - 51 20 M8
Bestellbezeichnung
GRMP 48/60 AL F48 AR 48/60 R

GRMP: Standard TRASCO® Nabe
GRMALU: TRASCO® Aluminium Nabe

Type

A: Form A
B: Form B
AL: lange Form A
BL: lange Form B

F...: Bohrungsdurchmesser

TRASCO® Zahnkranz

Type

92 Sh A (Gelb) wenn nicht angegeben
R: 98 Sh A (Rot)
V: 64 Sh D (Griin)

Kupplungen




Lagerprogramm
mit Fertigbohrung H7 , PaRfedernut nach DIN und Stellschraube

Type 19/24 24/32 28/38 38/45 42/55 48/60 55/70 | 65/75 | 75/90 | 90/100

Werkstoff* |ALUAC| ALU GG | ALU GG | ALU | GG |JAlU GG |AlU GG GG GG GG GG

Nab
Austinng |B|B|A|[B|A[B|A|B|A[B|A|B|[A|B|B|A[B|B|A[B|A[B| A A A

10 (e | @

22 . . ) ° .

24 |e|(o e |e0|0|e e . ° .

25 . o | e ° . ° o | o

28 0 o | o . . . o | e

30 . o | e . o | o . °

32 e o L] o | e o | o .

35 o o | o . o | o o | e ]

38 ° o | e . ol e o | e .

40 ° o (e | e o | e ° o

42 . oo o o | e .

45 ° oo | e . . °

Lagerprogramm Fertigbohrungen [mm)]

48 ° o o | @ ° . °

50 ° o | o o | e o ° .

55 . o | e o | o ° . .

60 o . ° ° . °

65 . . ° .

70 . . .

75 ° .

80 .

85 .

90 .

*ALU = Aluminum - AC = Stahl - GG = Grauguf}

Stellschrauben fiir Nabenbefestigung

NabengroRe P t [mm] Anzugsdrehmoment [Nm]
19/24 M5 10 2
24/32 M5 10 2
28/38 M6 15 4,8
38/45 M8 15 10
42/55 M8 20 10
48/60 M8 20 10
55/70 M10 20 17
65/75 M10 20 17
75/90 M10 25 17

90/100 M12 30 40
100/110 M12 30 40
110/125 M16 35 80
125/145 M16 40 80
140/160 M20 45 140
160/185 M20 50 140
180/200 M20 50 140

Kupplungen
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Ausfiihrung “GRB” mit Taper Bohrung

TRASCO® Kupplu

GG25 gefertigt. Sie vereinigen den hohen Leistungsstandard der
Standardkupplungen mit den Montagevorteilen bei Verwendung
von SER-SIT® Taper Buchsen:

Sie werden in 2 A

* B1: Taperbuchsenmontage von auf’en

ngen Ausfihrung GRB werden aus Grauguf} .

usfihrungen gefertigt.

@lo

Zugelassen nach ATEX Richtlinie der EU.

B2: Taperbuchsenmontage von innen (nicht verfugbar fur
Type 90/100).
Die Ausfuhrung GRB 16st das Problem von Passungsrost. So ist
sie universell einsetzbar.
Nabentype B1 kann axial verschoben werden um den
Elastomerstern zu wechseln.

H M H M H
S N S N S
= R |
ﬂ RN
i
W (m g - |o
=R T sk BRI T T
; k
L I
I | s
L | |
L
B1
5 B L H M S N |
e T2 (B G [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
28/38 1108 (2820) 65 65 66 23 20 25 15 -
38/45 1108 (2820) 80 78 70 23 24 3 18 15
42/55 1610 (4025) 95 94 78 26 26 3 20 16
48/60 1615 (4040) 105 104 106 39 28 & 21 28
55/70 2012 (5030) 120 118 96 33 30 4 22 20
65/75 2012 (5030) 135 133 101 33 35 4,5 26 19
75/90 2517 (6545) 160 158 130 45 40 5 30 36
90/100 * 3535 (9090) 200 180 223 89 45 515 34 70
* nur Ausfiihrung “B1”
% Transmittable friction torque
Taper Bohrungsdurchmesser (H7) tbertragbares o 9
Buchse Paffedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9 Moment ore [Nm]
Type [Nm] [mm]
[mm] (910111214 1516 18 19 20 22 24 25 26 27 28
1108 (2820) 150 12 19 24 28 28 49 64 79
[inches] | 3/8-1/2-5/8-3/4-78-1-118
[mm] 1214 1516 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42
1610 (4025) 490 19 24 38 42 98 135 240 265
[inches] | 3/8-1/2-5/8-3/4-7/8-1-11/8-11/4 -13/8 -11/2 -15/8
[mm] |12 141516 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42
1615 (4040) — 490 19 24 38 42 98 135 240 265
[inches] | 1/2-58-34-7/8-1-118-11a-135-1%2- 195 - 13
mm 14 1516 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50
2012 (5030) _[ ] 800 24 38 42 48 50 165 310 340
[inches] | s8-3/4-78-1-118 -11/4 -13/8 1172 -15/8 ~13/a -17/8 - 2 400 420
mm 6 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65
2517 (6545) .[ | 1300 24 38 42 220 380 430
finches] |a/a-78-1-17g-1% - 13- 11 - 15 - 134- 175 -2 - 275 215 - 2% - 2 48 55 60 510 600 670
[mm] |25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90 1000 1580
3535 (9090) — 5000 42 60 75 90
finches] | 1%2-15g-134-175-2-2%. 2% - 23 - 2% - 255 - 2% - 275 - 3- 3% - 3% - 3% - 3% 2150 2600
Bestellbeispiel
GRMB 48/60 B2 AR 48/60 R
GRMB: TRASCO® GRMB fiir Taperbuchse TRASCO* Zahnkranz
Type Type
B1: Ausfuhrung B1 92 Sh A (Gelb) wenn nicht angegeben
B2: Ausfuhrung B2 R: 98 Sh A (Rot)
V: 64 Sh D (Grun)
Kupplungen
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Ausfiihrung “GRCAL”’ fiir Verwendung von SIT-LOCK® Spannsiatzen CAL 8

Diese Ausfihrung wurde eingefuhrt um die Vorteile der
SIT-LOCK® Spannsétze fir die Nabenbefestigung nutzen zu
kénnen.

Das System ermdglicht eine schnelle, sichere und spielfreie
Befestigung ohne Paf¥federnut.

Zahlreiche unterschiedliche Lésungen firr verschiedenste
Anwendungen sind méglich.

Nachstehend ein erklarendes Beispiel: Tatsachlich ist bei identi-
schem Bohrungsdurchmesser der Nabe die Befestigung auf
unterschiedlichen Wellendurchmessern mdglich.

H M H H M H
IS s | H - H
! Ts N ‘F ! T F— I 8| N [s |
Iizssss 1
o N + I
A0 H =1 g i
e I jFF Tl el
w | m w m w o
[SYRS [ I I A N I [SYRS) —Tr T oS -
| [ FH-H - o FHF
,E ‘i, o m| . I ,77‘,Eﬂ, |
Il | i ] I i
Lt — |
‘ | T— L1
! L L2
L2 L2
FIG 1 FIG 2 FIG 3
D E B L1 L2
Type @ i ' | Werkstoff* | Abb.
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
38/45 1416 -18 -19 - 20 - 22 - 24 - 25 - 28 - 30 55 30 | 80 | 78 | 84 | 116 22 AC 3
14 -16-18-19-20-22-24 - 25-28 - 30 55 22 70 | 102 14 GS-400 2
42/55 95 | 93
24-25-28-30-32-35-38-40 65 32 90 | 122 22 AC 3
14-16 - 18 - 19 - 20 - 22 - 24 - 25 - 28 - 30 55 38 104 | 136 27 GS-400 1
48/60 105 | 103
24 -25-28-30-32-35-38-40 65 33 94 | 126 22 AC 3
14 -16 -18 -19 - 20 - 22 - 24 - 25 - 28 - 30 55 38 106 | 138 25 GG25 1
55/70 24-25-28-30-32-35- 38 - 40 65 38 | 120 | 118 | 106 | 138 25 GS-400 1
30-32-35-38-40-42 - 45 - 48 - 50 80 38 106 | 138 25 AC 3
14 -16-18-19-20-22 - 24 - 25 - 28 - 30 55 38 11 | 143 24 GG25 1
65/75 24-25-28-30-32-35-38-40 65 38 | 135 | 133 | 111 | 143 24 GS-400 1
30 - 32 - 35 - 38 - 40 - 42 - 45 - 48 - 50 80 25 85 | 117 1 GS-400 2
14-16-18-19-20-22-24-25-28 - 30 55 38 116 | 148 22 GG25 1
75/90 24-25-28-30-32-35-38-40 65 38 | 160 | 158 | 116 | 148 22 GG25 1
30-32-35-38-40-42-45 - 48 - 50 80 41 122 | 154 25 GS-400 1
14-16-18-19-20-22-24 - 25-28 - 30 55 38 121 | 153 19 GG25 1
90/100 24-25-28-30-32-35-38-40 65 38 | 200 | 180 | 121 | 153 19 GG25 1
30-32-35-38-40-42-45 - 48 - 50 80 41 127 | 159 22 GG25 1
*: AC = Stahl / GG 25 = Grauguf} 25 / GS-400 = Spharoguf’ 400
Bestellbeispiel
GRMC 48/60 CAL 8 F20 / 55
GRMC: TRASCO® Nabe fiir SITLOCK® Type 8 ‘ CAL: SIT-LOCK® Spannsatz
Type Type

Bohrungsdurchmesser fur Welle

AR 4 R
8/60 Bohrungsdurchmesser fur Nabe

& T

Abb. 1 CAL innen Abb. 2

TRASCO®Zahnkranz ‘

Type

Gelb, wenn nicht angegeben; R: Rot; V: Griin

Abb. 1 CAL aulen

Kupplungen
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Ausfiihrung “GRL’ mit Zwischenwelle

Diese Ausfiihrung erméglicht es zwei Wellen mit groRem Ausgleich grof3er radialer Lageabweichungen. Die Naben sind
Abstand mittels zweier TRASCO® Kupplungen und einer aus GrauguR, wahrend die Wellen aus Stahl sind. Je nach
Zwischenwelle (Lange Lw) nach Erfordernissen des Kunden zu Anwendung kénnen selbstverstandlich auch andere

verbinden. Durch den Einsatz von zwei Elastomersternen weist ~ Werkstoffe verwendet werden.

diese Ausfiihrung eine hohe Dampfung auf und erlaubt den

Law
H Lw H
rl_;
Hub
B
o
—- - - + o —r 5 )
]
NN\
N\
| |
H M H
L
H [mm] L I [mm]
e Fa Fb E A B Ausfiihrung [mm] M s | N Ausfithrung G
yp [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm]
A-B AL BL A-B | AL-BL A B AL BL
24/32 9-24 11-32 55 40 55 30 50 60 78 128 18 2 14 | 24 - 44 - 27
28/38 9-28 11-38 65 48 65 85 60 80 90 160 20 25 | 15 | 28 - 53 - 30
38/45 11-38 13-45 80 66 80 45 80 110 114 214 24 3 18 | 37 - 72 - 38
42/55 11-42 13 -55 95 75 95 50 110 110 126 246 26 8 20 | 40 - 100 - 46
48/60 13-48 13-60 105 85 105 56 110 140 140 278 28 35| 21 45 - 99 - 51
55/70 16 - 55 16 - 70 120 98 120 65 110 140 160 280 30 4 22 52 - 97 - 60
65/75 16 - 65 16 -75 135 115 135 75 140 140 185 315 35 45 | 26 | 61 - 126 - 68
75/90 16 - 75 16 - 90 160 135 160 85 140 170 | 210 350 40 5 30 | 69 - 124 - 80
90/100 21-90 21-100 200 160 180 100 170 210 | 245 425 45 55| 34 | 81 81 151 191 100
100/110 46 - 115 - 225 180 - 110 - - 270 - 50 6 38 | 89 - - - 113
110/125 56 - 125 - 255 | 200 - 120 - - 295 - 55 6,5 | 42 96 - - - 127
125/145 56 - 145 - 290 | 230 - 140 - - 340 - 60 7 46 | 112 - - - 147
PaRfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9
Kupplungs Konfigurator
Typen Kurzzeichen Bauteil Type Ausfiihrung Bohrung Bestellbeispiel
GR A-B-AL-BL F...
Nabe 1 GRB B1-B2 [Foce GRMP38/45AF35
GRCAL - F...
Zahnkranz 1 AR G-R-V - AR38/45V
GRL38/45 Lénge der Zwischenwelle Lw Lw = 1200 mm
Zahnkranz 2 AR G-R-V - AR38/45V
GR A-B-AL-BL F...
Nabe 2 GRB B1-B2 F.. GRMP38/45BF40
GRCAL - F...

Kupplungen
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Ausfiihrung “GRL CAL3” mit Zwischenwelle

Diese Ausfuihrung erméglicht es zwei Wellen mit groRem Ausfuihrung eine hohe Dampfung auf und erlaubt den Ausgleich
Abstand mittels zweier TRASCO® Kupplungen und einer grofer radialer Lageabweichungen.
Zwischenwelle (Ldnge LR2) nach Erfordernissen des Kunden Die Naben sind aus Grauguf3, wahrend die Wellen aus Stahl
mittels zweier Spannsatze CAL3 zu verbinden. sind. Je nach Anwendung kénnen selbstverstandlich auch andere
Durch den Einsatz von zwei Elastomersternen weist diese Werkstoffe verwendet werden.
L L2
L1 E L3
S N S

[]]

@ DH
ad
\

g
AR R

| DS S 77
— _ ] — N K |
%
g
v | LR2 | ‘
LZR2
. Abmessungen [mm] GRL-CAL3 Innere Nabe
AuRere Nabe

SITLOCK 3 Spannsatz

Type Lko Zwischenwelle

DH L1 L3 L E N | s | L2 ) Lzr2 Schraube
9min dmax min. Type | Din912-129 | 1A
dr | C[Nm/Rad*m] ML (Nm]

14 4 15 30 1 26 | 50 | 13| 10 |1,5|61,5| 109 LR2+22 10x2.0 68,36 10x16 M4X10 4,9
19/24 6 24 40 25 26 | 67 | 16 | 12 | 2 81 120 LR2+50 12x2.0 130 12x18 M4X10 4,9
24/32 8 28 55 30 38 | 86 | 18 14 2 | 102 | 156 LR2+60 20x3.0 954,9 20x28 M6X18 17
28/38 10 38 65 35 45 | 100 | 20 15 | 2,5|117,5| 177 LR2+70 25x2.5 1811 25x34 M6X18 17
38/45 12 45 80 45 45 | 114 | 24 18 3 | 135 | 192 LR2+90 32x3.5 5167 32x43 M6X18 17
42/55 14 55 95 50 52 | 128 | 26 | 20 | 3 | 151 | 214 | LR2+100 40x4.0 11870 40x53 M6X18 17
48/60 15 60 105 56 70 | 154 | 28 | 21 |3,5|178,5| 261 LR2+112 45x4.0 17486 45x59 M8X22 41
55/70 20 74 120 65 80 | 175 | 30 | 22 4 | 201 288 | LR2+130 55x4.0 33543 55x71 M8X22 41
65/75 22 80 135 75 80 | 190 | 35 | 26 |4,5|220,5| 307 | LR2+150 60x4.0 44362 60x77 M8X22 41

PaRfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9

Kupplungs Konfigurator

Typen Kurzzeichen Bauteil Type Ausfiihrung Bohrung Bestellbeispiel
GR A-B-AL-BL F..
Nabe 1 GRB B1-B2 [Foae GRMP38/45AF35
GRCAL - F...
Zahnkranz 1 AR G-RV - AR38/45V
GRLC38/45 Léange der Zwischenwelle LR2 LR2 = 1200 mm
Zahnkranz 2 AR G-R-V - AR38/45V
GR A-B-AL-BL F...
Nabe 2 GRB B1-B2 F... GRMP38/45BF40
GRCAL - F...

Kupplungen
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Ausfiihrung “GRF” mit Flanschanschluss

Die Ausfiihrung mit FlanschanschluR wurde fur schwere Antriebe

entwickelt und um verschiedene Flanschformen mit Wellen zu

verbinden. Es gibt verschiedene Mdglichkeiten der Kombination:
Flansch-Flansch: mit zwei Naben Type “CF”

Lc

Flansch-Welle: mit einer Nabe Trasco Standard “GR” und einer

Nabe Type "CF”

Welle-Welle:

Maschine zu verschieben.

Lb

unter Verwendung zweier Naben “BF” ermég-
licht den Austausch des Elastomersterns ohne Motor oder

z
w | ol ol 8 wl < < 2 o < wl g
S ) 8 8 e olal8 —{— s & o Sl sl sl &
ST S Bb
v
i Jl.Bc.
|7z A~ =]
SIINIIS| g S S | S NS I
VI MV H v H v M|V H
Flansch - Flansch Flansch - Welle Welle - Welle

e | 2| P E JEa | Al C | D|N|P |G| H |B |B || |V |M|S|N|Ll|LW|L
P [mlr:] [E?;(] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | viti | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mMm] | [mm] | [mm]

19/24 6 19 40 65 |40/32| 40 50 5 4,5 18 25 26 1,5 17 16 12 32 82 49

24/32 8 24 55} 80 |55/40| 55 65 5 4,5 27 30 31 1,5 22 18 14 34 94 56

28/38 10 28 65 100 |65/48 | 65 80 6 6,5 30 35 36 1,5 25 10 20 25 15 40 110 65

38/45 12 38 80 115 66 80 95 6 6,5 38 45 46 1,5 35 10 24 3 18 44 134 79

42/55 14 42 95 140 75 95 115 6 9 46 50 51 2 38 12 26 3 20 50 150 88

48/60 15 48 105 | 150 85 105 | 125 8 9 51 56 57 2 44 12 28 3,5 21 52 164 96
55/70 20 55 120 | 175 98 120 | 145 8 11 60 65 66 2 49 16 30 4 22 62 192 | 111
65/75 22 65 135 | 190 | 115 | 135 | 160 10 1" 68 75 76 2 59 16 35 45 26 67 217 | 126
75/90 30 75 160 | 215 | 135 | 160 | 185 10 14 80 85 87 25 66 19 40 5 30 78 248 | 144
90/100 | 40 90 200 | 260 | 160 | 200 | 225 12 14 100 | 100 | 102 3 80 20 45 55 34 85 285 | 165
100/110 45 115 | 225 | 285 180 | 225 | 250 12 14 113 110 112 4 85 25 50 6 38 100 | 320 185
110/125 55) 125 | 255 | 330 | 200 | 255 | 290 12 18 127 120 122 4 94 26 55} 6,5 42 107 | 347 | 201
125145 | 55 145 | 290 | 370 | 230 | 290 | 325 16 18 147 | 140 | 142 5 110 30 60 7 46 120 | 400 | 230

PafRfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9. Werkstoff GJS400 (Spharogul).

Bestellbeispiel

GRF: Nabenausfihrung

GRF CF 48

CF: Flansch Ausfuihrung “CF”
CFF: Flansch Ausfuihrung “CFF”

Baugréile

Kupplungen




Ausfiihrung “GRF C” mit Flanschanschluss

Die Ausfiihrung GRF C hat dieselben Eigenschaften wie die Ausfiihrung BF, ist jedoch kompakter.

La Lc
) g .
z o T
= e w wi| < Eiir o B — Bl o O w
05 lec | o % SSS‘L © 9 ﬁg Bo s1°°18
S S
- N
= l “7' | 1 [
sLNLS | sIINn s ] o
v m v H H vl M |V H
Flansch - Flansch Flansch - Welle Welle - Welle
Fa Fa | b b
R [Q'nq] [mr’,‘] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm] | " | [mm] | [mm]
24/32 8 24 55 | 40 36 30 22 | 34 | 94 56 8 18 2 14 | 31 | 15| 27 | 45 | 8 | 36 | M5

28/38 10 28 65 48 42 35 25 40 110 65 10 20 25 15 36 15 | 30 54 8 44 M6

38/45 12 38 80 66 52 45 35 44 134 79 10 24 3 18 46 15 | 38 66 8 54 M8

42/55 14 42 95 75 62 50 38 50 150 88 12 26 3 20 51 2 46 80 12 65 M8

48/60 | 15 48 | 105 | 85 | 70 | 56 | 44 | 52 | 164 | 96 | 12 | 28 | 35 | 21 | 57 51 | 90 | 12 | 75 | M8

2
5570 | 20 55 | 120 | 98 | 80 | 65 | 49 | 62 | 192 | 111 | 16 | 30 | 4 | 22 | 66 | 2 |60 | 102 | 8 | 84 | M0
2

65/75 22 65 135 | 115 94 75 59 67 217 | 126 16 35 4,5 26 76 68 | 116 | 12 96 M10

75/90 30 75 160 | 135 | 108 85 66 78 248 | 144 19 40 5 30 87 25 | 80 | 136 | 15 | 112 | M12

90/100 40 90 200 | 160 | 142 | 100 80 85 | 285 | 165 20 45 55 34 102 100 | 172 | 15 | 145 | M16

110/125 55 125 255 | 200 | 178 | 120 94 107 | 347 | 201 26 55 6,5 42 122 127 | 218 | 15 | 180 | M20

3

100/110 45 115 225 180 158 110 85 100 | 320 185 25 50 6 38 112 4 113 | 195 15 165 | M16
4
5

125/145 55 145 290 | 230 | 206 | 140 | 110 | 120 | 400 | 230 30 60 7 46 142 147 | 252 | 15 | 215 | M20

Pal¥federnut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9. Werkstoff GJS400 (Spharoguf?)

GRMP..A

Bestellbeispiel

GRFBFN 48

GRFBFN: Ausfiihrung “BFN” Hohlflansch wellenseitig
GRFCFN: Ausfiihrung Ringflansch “BFN” und “CFN”

BaugréRe

n Anzahl Schrauben

Kupplungen
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Ausfiihrung “GRS” doppelt kardanisch (mit 2 Zahnkranzen)

Diese  Ausfuhrung erlaubt den  Ausgleich  grofRer von zwei Zahnkrénzen ist die Dampfung sehr hoch und der
Lageabweichungen in allen Richtungen. Durch die Verwendung  Torsionswinkel doppelt so grof? wie normal.

Ma—
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w| | £ N — o B R 2|
SIEYE 1 s S
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| M v M |
H C H
Type Fa Fb H A\ C M S N L E A B G AKr At(w
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°]
24/32 9-24 11-32 30 16 52 18 2 14 112 55 40 55 27 0,89
28/38 9-28 11-38 35 18 58 20 2,5 15 128 65 48 65 30 1
38/45 11-38 | 13 -45 45 20 68 24 3 18 158 80 66 80 38 1,15
42/55 11-42 | 13-55 50 22 74 26 3 20 174 95 75 95 46 1,26
48/60 13-48 | 13-60 56 24 80 28 3,5 21 192 105 85 105 51 1,36 1°30
55/70 16-55 | 16-70 65 28 88 30 4 22 218 120 98 120 60 1,52
65/75 16-65 | 16-75 75 32 102 35 4.5 26 252 135 115 135 68 1,75
75/90 16-75 | 16 -90 85 36 116 40 5 30 286 160 135 160 80 2
90/100 | 21-90 | 21-100 100 40 130 45 55 34 330 200 160 180 100 2,5

PaRfedernut nach DIN 6885 Baltt 1 - JS9

Bestellbeispiel

Fur Nabe GR bitte unter TRASCO® GR Standardprogramm nachsehen.

GRS 48
GRS: Zwischenelement
Baugroe
[Fa Bohrung Nabe “A” mm
Fp Bohrung Nabe “B” mm
AK; max. zul. radiale Abweichung mm
AK,,  max. zul. Winkelabweichung °

Kupplungen




Ausfiihrung “GR FRT” mit Bremstrommel

Diese Ausfuihrung wurde fur Antriebe mit Bremstrommel nach  Der Werkstoff ist entweder Graugul GG25 oder Spharoguf

DIN 15431/15435 entwickelt. GS400 oder Stahl, je nach Anwendung.
Diese elastische Kupplung besteht aus: Es ist auRerdem moglich unterschiedlichste Bremskorper an
* beliebige Standard Nabe (aus der Trasco Typenreihe) verschiedene Kupplungen zu montieren, s. Tabellen unten.

e Zahnkranz
« Spezialnabe mit Bremstrommel verbunden

- ct
w|<|,f T,g”l ,EEES
SRS S Q| o o
N IS
s|IN|$/ *
H | M| H
L B
PaRfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9 L

Type WeRT g min’*

Db x Bb Vbe'
(mm] 26038 | 3845 | 42/56 | 48/60 | 5570 | 6575 | 75/90 | 90/100 | 100/110 | 110/125 | 125/145 | [kg] | (kgm? | Hg"AX

GR FRT - Bremstrommel - Ct [mm]

160x60 30 31 - - - - - - - - - 2,12 0,01 3580
200x75 35 36 38 39 41 . . . . . . 3,45 0,03 2860
250x95 43 44 46 47 49 50 52 - - - - 6,87 0,08 2290
315x118 . . 55 56 58 59 61 64 . . . 1495 | 028 1820
400x150 - - 68 69 71 72 74 77 79 82 - 31,20 0,89 1430
500x190 - - - - - 87 89 92 94 97 101 60,00 | 270 1150

630x236 - - - - - - 107 110 112 115 119 | 112,00 | 8,01 910

710x265 - - - - - - - - 123 126 130 | 161,00 | 14,90 810

800x300 - - - - - - - - - - 144 | 202,00 | 27,20 720

Fa;Fb Fa;Fb max [mm] E A B H L G Vv M S N D P
16122 [m:?ﬂ Fa Fb b Fo | (mm] | (mm] | (mm] | [mm] | (mm] | [mm] " (mm] | [mm] | [mm] | (mm] | [mm] | [mm]

(GG25) | (G3400) | (Stahl)

28/38 10 | 28 20 22 24 65 | 48 | 38 | 35 | 9 | 30 | 8 | 65 | 20 | 25 | 15 | 52 | M6
38/45 | 12 | 38 28 32 34 80 | 66 | 50 | 45 | 114 | 38 | 8 | 75 | 24 | 3 | 18 | 66 | Ms
42/55 | 14 | 42 30 38 42 95 | 75 | 60 | 50 | 126 | 46 | 12| 95 | 26 | 3 | 20 | 80 | Ms
48/60 15 | 48 35 45 48 105 | 85 | 68 | 56 | 140 | 51 | 12 | 105 | 28 | 35 | 21 | 90 | M8
5570 | 20 | 55 42 50 55 120 | 98 | 78 | 65 | 160 | 60 | 8 | 125 | 30 | 4 | 22 | 102 | M10
6575 | 22 | 65 48 55 65 135 | 115 | 92 | 75 | 185 | 68 | 12 | 135 | 35 | 45 | 26 | 116 | M10
7590 | 30 | 75 58 70 75 160 | 135 | 106 | 85 | 210 | 80 | 15| 155 | 40 | 5 | 30 | 136 | M12
90/100 | 40 | 90 75 90 100 | 200 | 160 | 140 | 100 | 245 | 100 | 15 | 185 | 45 | 55 | 34 | 172 | M16
100110 | 45 | 115 - 100 - 225 | 180 | 156 | 110 | 270 | 113 | 15 | 205 | 50 | 6 | 38 | 195 | M16
110125 | 55 | 125 - 110 - 255 | 200 | 176 | 120 | 295 | 127 | 15 | 235 | 55 | 65 | 42 | 218 | M20
125145 | 55 | 145 - 130 - 200 | 230 | 204 | 140 | 340 | 147 | 15 | 275 | 60 | 7 | 46 | 252 | M20

Bestellbeispiel

GRFRT 48/60

GRFRT: Nabe mit Bremstrommel

Baugréie
WFRrT “GRFRT” Masse kg
JFRT  “GRFRT” Massentragheitsmoment kgm?2
n Anzahl Schrauben

Kupplungen
18
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Ausfiihrung “GR FRD” mit Bremsscheibe

Diese Ausfiihrung wurde entwickelt um den Anschluf3 an Der Werkstoff ist entweder Graugul® GG25 oder Spharogufy
Scheibenbremsen zu ermdéglichen. GS400, oder Stahl, je nach Anwendung.

Diese elastische Kupplung besteht aus: Es ist auRerdem mdglich unterschiedlichste Bremsscheiben an
* beliebige Standard Nabe (aus der Trasco Typenreihe) verschiedene Kupplungen zu montieren, s. Tabellen unten.

e Zahnkranz
» Spezialnabe mit Bremsscheibe verbunden

Cd
wosl | llohl &g 22,
iS) {* i) Qs (=}
7 o
S! N|S
\Y
H | M H
Ba
L
Paffedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9
GR FRD - Bremsscheibe WEerD JFRD min’!
bei
Vmax
Da x Ba 28/38 38/45 42/55 48/60 55/70 65/75 75/90 90/100 | 100/110 | 110/125 | 125/145 k] [kg m? | 40 mis
200x12,5 X X - - - - - - - - - 2,93 0,0154 3820
250x12,5 X X X X - - - - - - - 4,66 0,0376 3060
315x16 - X X X X X - - - - 8,62 0,1118 2430
400x16 - - - X X X X X X X - 15,23 | 0,3152 1910
500x16 - - - - X X X X X X X 23,96 | 0,7680 1530
630x20 - - - - - X X X X X X 47,72 | 2,4264 1210
710x20 - - - - - X X X X X X 60,93 | 3,9151 1080
800x25 - - - - - - - X X X X 94,91 7,8790 950
900x25 - - - - - - - - - X X 118,95 | 12,6091 850
FaiFb Fa;Fb max [mm] E | A B H L |e|N| V| M|s|N|D|c]| P
Type | min | g, Fb Fb Fb
[mm] (GG25) | (GS400) | (Stahl) [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [m] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
28/38 10 28 20 22 24 65 48 38 35 90 30 8 6,5 20 2,5 15 52 28,5 M6
38/45 12 38 28 32 34 80 66 50 45 114 38 8 7,5 24 3 18 66 37,5 M8
42/55 14 42 30 38 42 95 75 60 50 126 46 12 9,5 26 3 20 80 40,5 M8
48/60 15 48 85 45 48 105 85 68 56 140 51 12 | 10,5 | 28 815 21 90 45,5 M8
55/70 20 55 42 50 55 120 98 78 65 160 60 8 12,5 | 30 4 22 102 | 52,5 | M10
65/75 22 65 48 &5 65 135 115 92 75 185 68 12 | 135 | 35 4,5 26 116 | 61,5 | M10
75190 30 75 58 70 75 160 135 106 85 210 80 15 | 15,5 | 40 5 30 136 | 69,5 | M12
90/100 | 40 90 75 90 100 200 160 140 100 245 | 100 | 15 | 18,5 | 45 615 34 172 | 81,5 | M16
100/110| 45 115 - 100 - 225 180 156 110 270 | 113 | 15 | 20,5 | 50 6 38 195 | 89,5 | M16
110/125| 55 125 - 110 - 255 200 176 120 295 | 127 | 15 | 23,5 | 55 6,5 42 | 218 | 96,5 | M20
125/145| 55 145 - 130 - 290 230 204 140 340 | 147 | 15 | 27,5 | 60 7 46 252 | 112,5 | M20
Bestellbeispiel
GRFRD
GRFRD 48/60
GRFRD: Nabe mit Bremsscheibe
Baugrélie
WrrD “GRFRD” Masse Scheibe kg
JFRD  “GRFRD” Massentragheitsmoment kgm?2
n Anzahl Schrauben
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TRASCO® Kupplungen, Gewichte und Massentragheitsmomente

GRS Aluminum

GR GR GR GRALU | GRALU | GRALU | GRB | GRF GRF GRF Z;‘I":n‘i';i’t‘
Type (Type A) (Type B) (Type AB) (Type A) | (Type B) | (Type AB) (CF) (CFN) (BFN) GRS
Abb. 1 Abb. 1 Abb. 1 Abb.1 | Abb. 1 Abb.1 | Abb.2 | Abb.3 | Abb.4 | Abb.5 PR
W [kg] - 0,37 - - 0,14 - - 0,23 - - -
19/24
J kgm] ; 0,0001 ; ; 0,00004 ; - | 0,00006 - ; ;
pasy | Whal | 056 0,78 0,67 0,22 0,31 0,26 ; 03 0,18 0,42 0,14
Jlkgm?| 0,002 0,0004 0,0003 | 000008 | 0,00015 | 0,00012 ; 0,0003 | 0,00009 | 0,00018 | 0,00006
yaa | Whal | 092 125 11 0,36 0,49 0,43 1 0,58 03 0,69 0,22
Jlkam]| 0,0005 0,0009 0,0007 0,0002 | 0,00034 | 000027 | 0,0007 | 0,0008 | 0,00021 | 0,00041 | 0,00013
saas | VIl 1,97 25 2.25 0,77 0,98 0.9 17 0.8 0,313 0,033 0,35
Jkaml|  0,0017 0,0027 0,002 00007 | 0001 | 000084 | 0,0026 | 0001 | 0,00047 | 0,00097 | 0,00035
s | Ikl 3.1 3,85 3,46 ; 15 ; 28 141 0,76 181 0.51
Jlkgm]| 0,0035 0,006 0,0047 ; 0,002 ; 00036 | 0004 | 00012 | 00023 | 0,007
o | Ikl 42 53 475 ; 2 ; 47 162 0,89 227 0.67
Jkgmd| 0,006 0,01 0,008 ; 0,004 ; 0,0078 | 0005 | 00017 | 0,035 0,001
I 6.4 78 7.1 ; - ; 5 2,82 147 3,55 0,97
Jkgm]| 0,012 0,02 0,015 ; - ; 0012 | 0012 | 0003 | 0007 0,002
N 9.7 1.8 10,8 ; - ; 6.9 3,46 1,89 4,89 143
Jlkgmd| 0,024 0,035 0,03 ; - ; 0014 | 0017 | 00059 | 00123 0,004
I 15,2 20,8 18 ; - ; 148 | 503 3 7,86 22
Jlkgm]| 0,051 0,082 0,07 ; - ; 0065 | 0032 | 00125 | 00275 0,009
ooron | Ikl | 262 30,2 28,2 ; - ; 354 7.9 487 13,54 39
Jkgml| 0413 017 015 ; - ; 0162 | 0073 | 0,033 0,108 0,025
Wikal | 326 ; ; ; - ; ; 135 7,55 20,15 ;
1001110
Jkgml| 0,22 ; ; ; - ; ; 0139 | 0,063 0,14 ;
Wika | 455 ; ; ; - ; ; 18,8 10,15 27,05 ;
110125
Jkom| 0,38 ; ; ; - ; ; 0,255 0,11 0,242 ;
Wikl | 6838 - - - - - - 274 14.9 40,9 -
1251145
Jkogml| 076 ; ; ; - ; ; 0,463 0,21 0,48 ;
Wk 93,0 ; ; ; - ; ; ; - ; ;
140/160 =
Jkem| 1,30 ; ; ; ; ) ; ; - ; 3
W [k 137,0 ; ; ; - ; ; ; - ; ;
160/185 [kal
Jlkgml| 2,46 ; ; ; - ; ; ; - ; ;
Wk 197,0 ; ; ; - ; ; ; - ; ;
180/200 kol
Jkaml| 440 ; ; ; - ; ; ; - ; ;

Gewichte und Massentragheitsmomente wurden fir den jeweils max. zul. Bohrungsdurchmesser berechnet.
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Tabellen TRASCO® Kupplungen mit Kegel- oder Zahnwellenbohrung

Kegelbohrung 1:5 fiir: Zahnwellen SAE Profil
BOSCH - BUCHER- LEDUC - DUSTERLOH
Bezeichnung od +0,05 b JS9 2+01 Ik Kurzzeichen| BaugréRe | Kopfkreis | Teilung Zahnezahl <
EXl 9,85 2 1 1,5 PH-S 5/8” 14,28 16/32 9 30°
a2 16,85 3 1,8 18,5 PI-S 3/4” 17,46 16/32 11 30°
a3 19,85 4 2,2 21,5 PB-S 7/8 20,63 16/32 13 30°
a4 21,95 3 18 21,5 PB-BS 1” 23,81 16/32 15 30°
a5 24.85 5 29 26.5 PJ 11/8” 26,98 16/32 17 30°
26 29.85 6 2.6 315 PC-S 11/4” 29,63 dic-24 14 30°
a7 34.85 6 26 36,5 PA-S 13/8” 33,33 16/32 21 30°
28 39.85 6 26 M5 PD-S 11/2" 36,51 16/32 23 30°
PE-S 13/4” 42,86 16/32 27 30°
PF 29/16” 63,5 16/32 40 30°

Kegelbohrung 1:8 fiir:
ATOS - CASAPPA - GARBE LAHMEYER - JOTTI & STROZZI
MARZOCCHI - SALAMI - SAUER-FLUID

Bezeichnung | od + 0,05 b + 0,05 t2+0,1 Ik Zahnwellen nach DIN 5482
b1 9,7 2,4 6 17
b2 11,6 3 71 16,5 Kurzzeichen Baugrole Kopfkreis | Teilung |Z&hnezahl Toleranz
b3 13 24 73 21 P 8217 A17 x 14 14,4 1,6 9 0,6
b4 14 3 8,5 17,5 P 8228 A28 x 25 26,25 1,75 15 0,302
b5 14,3 3,2 8,5 19,5 P 8230 A 30 x 27 28 1,75 16 0,327
b6 17,287 3,2 9,6 24 P 8235 A 35 x 31 31,5 1,75 18 0,676
b7 17,287 4 10,3 24 P 8240 A 40 x 36 38 1,9 20 0,049
b8 17,287 3 9,7 24 P 8245 A 45 x 41 44 2 22 0,181
b9 22,002 3,99 12,4 28 P 8250 A 50 x 45 48 2 24 0,181
b10 25,463 4,78 151 36
b11 25,463 5 15,5 36
'3 27 478 153 %25 Zahnwellen nach DIN 5480
b13 28,45 6 151 38,5
g S 59 2 a4 BaugréRe Kopfkreis Teilung Z&hnezahl
£'3 33176 ! 188 a4 20x1x18x7H 18 1 18
W 43,057 795 3,378 s 20x1,25x 14 x7H 17,5 1,25 14
21 413 8 31 425 25x1,25x18x7H 22,5 1,25 18
K Iboh 1:10 fis 30x2x13x7H 26 2 13
run H r:
PARKER HANNIFIN NME - TEVES ldas 2 2 s
35x2x16x7H 32 2 16
Bezeichnung od+0,05 b JS9 2+0,1 Ik 40x2x18x7H 36 2 18
c1 19,95 5 12,1 32 45x2x21x7H 41 2 21
c2 24,95 6 14,1 45 48 x2x22x9H 44 2 22
c3 29,75 8 17 50 50x2x24x7H 48 2 24
Kupplungen
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