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Importante - Vogliate consultare l’ufficio vendite SIT per il dimensionamento di pulegge speciali fuori standard realizzabili anche su disegno
del cliente
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Bussole coniche di fissaggio SER-SIT®

La bussola conica SER-SIT® permette un montaggio tec-
nicamente perfetto e lo smontaggio delle pulegge (e an-
che di numerosi organi di trasmissione) in un tempo mol-
to breve e senza l’uso di attrezzi particolari oltre ad una
chiave esagonale. L’ampia gamma di fori finiti disponibili
assicura un immediato montaggio senza attendere le la-
vorazioni di officina interne o esterne ed il costo relativo.
Le bussole sono finite all’interno di cava per chiavetta
secondo le norme SIN e UNI, anche se in moltissimi casi

basta la pressione esercitata dal serraggio dei grani per
trasmettere la coppia richiesta. Il fissaggio mediante bus-
sole coniche SER-SIT® permette di eliminare ogni gioco tra
albero e foro, in modo tale da evitare definitivamente la
formazione di ruggine di contatto (fretting corrosion).
La bussola SER-SIT® è intercambiabile con i tipi di bus-
sola analoghi diffusi in tutto il mondo. Forniamo anche a
questo proposito la corrispondente denominazione an-
glosassone (vedere 2a colonna della tabella).

Le sedi per chiavetta sono realizzate in conformità alle
norme UNI 6604-69 - DIN 6885.
In alcuni casi particolari (vedere tabella successiva) le se-
di per chiavetta sono ridotte.

Diametro foro Tipo bussola b t2

max (mm) (mm) (mm)

28 28.20 8 2.3
32 30.25 - 30.40 10 2,3

40/42 40.25 - 40.40 12 2,3

17

Tipo

1008 (25.20)

1108 (28.20)

1210 (30.25)

1215 (30.40)

1310 (35.25)

1610 (40.25)

1615 (40.40)

2012 (50.30)

2517 (65.45)

3020 (75.50)

3030 (75.75)

3535 (90.90)

4040 (100.100)

4545 (115.115)

5050 (125.125)

d

mm 11  12  14  15  16  18  19  20  22 24  25
pollici 3/4  3/8  1/2  5/8  3/4  7/8 1
mm 11  12  14  15  16  17  18  19  20  22  24  25  26  27  28
pollici 3/8  1/2  5/8  3/4  7/8  1 11/8

mm 11  12  14  15  16  18  19  20  22  24  25  26  28  30  32
pollici 1/2  5/8  3/4  7/8  1  11/8 11/4 11/2

mm 12  14  15  16  18  19  20  22  24  25  26  28  30  32
pollici 1/2  5/8  3/4  7/8  1  11/8 11/4

mm 14  16  18  19  20  22  24  25  28  30  32  35
pollici 1/2  5/8  3/4  7/8  1  11/8 11/4 13/8

mm 12  14  15  16  18  19  20  22  24  25  26  28  30  32  35  38  40  42
pollici 3/8  1/2  5/8  3/4  7/8  1  11/8 11/4 13/8 11/2 15/8

mm 12  14  15  16  18  19  20  22  24  25  26  28  30  32  35  38  40  42
pollici 1/2  5/8  3/4  7/8  1  11/8 11/4 13/8 11/2 15/8 13/4

mm 14  15  16  18  19  20  22  24  25  26  28  30  32  35  38  40  42  45  48  50
pollici 5/8  3/4  7/8  1  11/8 11/4 13/8 11/2 15/8 13/4 17/8 2
mm 18  19  20  22  24  25  28  30  32  35  38  40  42  45  48  50  55  60  65
pollici 3/4  7/8  1  11/8 11/4 13/8 11/2 15/8 13/4 17/8 2  21/8 21/4 2 3/8 21/2

mm 22  25  28  30  32  35  38  40  42  45  48  50  55  57  60  65  70 75
pollici 11/4 13/8 11/2 15/8 13/4 17/8 2  21/8 21/4 2 3/8 21/2 2 5/8 23/4 2 7/8 3
mm 42  45  47  48  50  55  60  65  70  75
pollici 11/4 13/8 11/2 15/8 13/4 17/8 2  21/8 21/4 2 3/8 21/2 2 5/8 23/4 2 7/8 3
mm 25  35  38  40  42  45  48  50  55  60  65  70  75  80  85  90
pollici 11/2 15/8 13/4 17/8 2  21/8 21/4 2 3/8 21/2 2 5/8 23/4 2 7/8 3  31/8 31/4 3 3/8 31/2

mm 45  50  55  60  65  70  75  80  85  90  95  100
pollici 13/4 2  23/4 31/2 3 3/4 4
mm 55  60  65  70  75  80  85  90  95  100  105  110
pollici 3  31/2 4
mm 50  60  65  70  75  80  85  90  95  100  110  115  120  125
pollici 31/2 4

Bussola Viti

L D diametro lungh. Chiave
Ms

[mm] [mm] n° With [mm] [mm]
[Nm]

22,3 35 2 1/4 13 3 5,5

22,3 38 2 1/4 13 3 5,5

25,4 47 2 3/8 16 5 20

38,1 47 2 3/8 16 5 20

25,4 52 2 3/8 16 5 20

25,4 57 2 3/8 16 5 20

38,1 57 2 3/8 16 5 20

31,8 70 2 7/16 22 5 20

44,5 85 2 1/2 25 6 50

50,8 108 2 5/8 32 8 90

76,2 108 2 5/8 32 8 90

88,9 127 3 1/2 38 10 115

101,6 146 3 5/8 44 14 170

114,3 162 3 3/4 51 14 195

127 178 3 7/8 57 17 275
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PULEGGE SPECIALI
Su richiesta possono essere fornite pulegge speciali su disegno del cliente.
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IMPORTANTE PREMESSA

La cinghia dentata STPD a parità di potenza da trasmet-
tere, richiede una larghezza generalmente inferiore a quella
necessaria sia alle cinghie dentate tradizionali, sia a quel-
le dentate della seconda generazione come HTD o RPP.

Tuttavia nella procedura di selezione della trasmissione che
segue, si noterà che le larghezze standard della cinghia
coincidono con quelle adottate da altri costruttori benché
dal calcolo possa emergere una misura inferiore.

Questa conformità nasce esclusivamente da esigenze di
unificazione che se da un lato non permettono di sfruttare
al meglio la possibilità della cinghia STPD (utilizzo di lar-
ghezze inferiori) dall’altro il surdimensionamento garanti-
sce una durata straordinaria veramente fuori dal comune.

Desideriamo tuttavia sottolineare che laddove esistono pro-
blemi di spazio o negessità di realizzazione a disegno del-
le pulegge (esempio settore primo equipaggiamento) con-
sigliamo l’adozione della larghezza della cinghia che
emerge dal calcolo (anziché quella dimensionalmente uni-
ficata) con conseguente riduzione dei costi globali della
trasmissione soprattutto per quantità significative.

A) Raccolta dei dati della trasmissione
1. Tipo di macchina condotta
2. Tipo di motore
3. Potenza del motore e/o potenza assorbita
4. Tipo di servizio
5. Velocità di rotazione dell’albero veloce
6. Rapporto di trasmissione
7. Interasse
8. Altri dati utili: limitazioni sui diametri delle pulegge;

condizioni speciali ambientali (temperature molto
elevate o molto basse, presenza di olio, elevata umi-
dità, ambiente polveroso o acido) etc.

B) Calcolo della potenza di progetto
Nota la potenza nominale da trasmettitore Pr (kw), (soli-
tamente la potenza nominale del motore elettrico) sce-
gliere i fattori di servizio Ks1 e Ks2 in base alle tabelle
20A e 20B e calcolare la potenza di progetto Pd (kw) come:

Pd = Pr • (Ks1+Ks2)

C) Scelta del passo della cinghia
Il passo della cinghia viene scelto per mezzo del
diagramma sottoriportato.

19

Calcolo per la trasmissione STPD
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TABELLA 20A - Fattore di servizio: Ks1

TABELLA 20B FATTORI DI SERVIZIO ADDIZIONALI: Ks2
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Maneggio delle cinghie

Durente l’installazione, la cinghia non va mai forzata con
un atrezzo sopra le flange della puleggia.
Generalmente, per consentire una facile installazione, è
sufficiente una riduzione dell’interasse o della tensione del
tenditore, altrimenti occorre rimuovere almeno una delle
pulegge.
Per assicurare un funzionamento regolare ad evitare una
rottura prematura, le cinghie devono essere immagazzi-
nate senza pieghe accentuate e non devono essere espo-
ste a temperature troppo alte o troppo basse, nè ad umi-
dità elevate. Per garantire una lunga durata della
trasmissione occorre curare l’allineamento delle pulegge
e il valore di tensione della cinghia.
Ogni trasmissione deve essere protetta per garantire la si-
curezza delle persone e per evitare che il meteriale abrasi-
vo o estraneo possa danneggiare la trasmissione stessa.

26

TABELLA 24

Lunghezza della
cinghia (mm)

Per il montaggio
(mm)

fino a    512
513 ÷ 1016
1017 ÷ 2032
2033 ÷ 4576

15
15
15
15

υ=� T

4•l2•m•L
[Hz]

l= 1
1000

� [m]c2 ( )D-d
2

Tolleranze sull’interasse

Le tolleranze sull’interasse, necessarie per ottenere un cor-
retto tensionamento iniziale e ripresa di tensione, sono in-
dicate nella tabella 24 sottoriportata.

Tensionamento della cinghia

Per un corretto tensionamento o per una verifica della ten-
sione della cinghia di trasmissione utilizzare uno dei due
seguenti metodi:

METODO 1
Metodo della frequenza di vibrazione della cinghia

Tale metodo consiste nel verificare, con apposito strumen-
to, la frequenza di vibrazione υ del tratto libero della cinghia
con pulegge ferme. La corretta frequenza di vibrazione si
calcola con la formula:

in cui T = Tensione della cinghia [N]
m = massa lineare della cinghia per unità di larghezza

per metro [Kg/m]
L = larghezza della cinghia
l = tratto libero della cinghia, e si calcola con la

formula: [m]

in cui De e de sono rispettivamente i diametri primitivi
della puleggia grande e piccola [mm]

Per il recupero
di tensione (mm)

3
5
10
15

METODO 2
Metodo della flessione del tratto libero della cinghia

Tale metodo consiste nel verificare la fraccia di inflessione
della cinghia in seguito all’applicazione di un carico noto R

c) calcolare la forza necessaria per ottenere la freccia
secondo la seguente formula:

a) calcolare la lunghezza del tratto libero della cinghia t:

dove:
c = interasse
D = diametro primitivo puleggia maggiore
d = diametro primitivo puleggia minore

b) applicare una freccia h a metà del tratto libero pari a:
h = 0.016 t (mm)

dove:
To = tensione iniziale della cinghia (Kg f)
t = lunghezza del tratto libero (mm)
L = lunghezza della cinghia (mm)
Y = costante funzione della larghezza della cinghia

(Kg f) (vedi tabella 25)
e dove sono a To si sostituiscono alternativamente i
due valori massimo e minimo, riportati in tabella 25.

2

Installazione delle trasmissioni STPD
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Cause di rottura della cinghia e rimedi
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